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Die ErBndung beti^^^ne Vonicbtung zum Verbinden von plattentfk^en Materialien, wobei jede Platte 
an der Verbindungsstelle von zwci miteinander verbindbaren Beschlagelementen umfafit ist. Insbesondere betrifft 
die Erfindung eine Vorrichtting zum Verbinden von Brettem, Spanplatten, ]Blunststo££pIatten, Glasplatten od.dgl.» 
wobei Flatten aus gleichem Material tmd Flatten aus verschiedenen Materialien miteinander verbunden werden 
5 konnen. 

Insbesondere beim Bau von Ausstellungskojen und beim Ladenbau tritt hauHg das Problem auf, aus 
plattenfdrmigen Materialien Trennwande, Aufbauten, Regale oder andere Mobel rasch und einfach herzustellen 
und aucb wieder zerlegen zu konnen, Auch bei den heute stark verbreiteten sogenannten Selbstbaumobein, bei 
welchen die einzelnen Mobelteile getrermt angeliefert werden und vom Kaufer selbst zusammengestellt werden, 

10 erfolgt immer cine Verbindung von plattenformigen Teileh, beispielsweise der Seitenwande des Mobels mit dem 
oberen und dem unteren AbsdiluB, wobei dafur gesorgt werden mu&, dafi diese Verbindung einfach und mit 
ublichen Werkzeugen hergestellt werden kann. Es sind daher bereits zahlreiche Vorrichtungen ziun Verbinden 
von plattenformiSfin Matftnaliftn ViftVannt. Sn wiirde beisniftlsweisft beim Ausstellunaskoienbau bereits 
vorgeschlagen, Formrohre mittels speziell geformter Zwischenstucke zu verbinden, au£ welchen Formrohren dann 

15 die 'Flatten befestigt werden konnen. Eine solche Ausbildtmg weist den NachteU auf, dafl die Formrohre ein 
betrachtliches Gewicht und ein groBes Lagervolumen besitzen und daB daher Lagening und Transport mit 
Schwierigkeiten verbunden sind, und dafl die Zwischenstucke nur eine Bauweise mit genau festgelegten Winkeln 
ermoglichen. 

Es ist auch bekannt, die Flatten unmittelbar mittels einer Klemmverbindung miteinander zu verbinden. So 

20 ist bereits eine Klammer vorgeschlagen worden, die ein Plattenende fedemd umfa^t und die mit Ansatzen 
versehen ist, welche den Rand einer weiteren, zur ersten Platte senkrecht angeordneten Platte fedemd umgreifen. 
Eine stabile Verbindung zwischen den beiden Flatten lafit sich jedoch mit dieser Klammer nicht crzielen, 
abgesehen davon, daB auch hier die Flatten nur einen bestimmten Winkel von 90^ miteinander einschlieflen 
konnen. Es sind auch bereits verschiedene Formelemente vorgeschlagen worden, die in einer Ebene verlaufende, 

25 in einem rechten Winkel angeordnete, T-formig oder kreuzforraig angeordnete Schlitze aufweisen> in welche 
Plattenrander eingefuhrt werden konnen. Um verschiedene Verbindungen zwischen den Flatten herstellen zu 
konnen, sind verschiedene Formelemente erforderlich, was einen wesentlichen Nachteil darsteUt. BeUebige Winkel 
zwischen den zu verbindenden Flatten konnen somit auch mit diesen bekannten Formelementen nicht hergesteUt 
werden. AuBerdem ist, wenn die Plattenrander lediglich in die Schlitze eingesteckt werden, eine stabile 

30 Verbindung der einzelnen Flatten mittels dieser Formelemente nicht gewahrleistet. Man hat daher bereits 
vorgeschlagen, die Schlitze nach aiiBen zu verengen, beispielsweise schwalbenschwanzfdrmig auszubilden. In 
einem solchen Fall miissen aber wieder die Plattenrander, welche in die SchUtze eingefiihrt werden, eine 
entsprechende Formgebung besitzen, also einem komplizierten Bearbeitungsvorgang unterworfen werden, so daB 
eine Verbindimg mit solchen Elementen nur schwer und mit Spezialwerkzeugen, welche cine entsprechende 

35 Bearbeitung der Flatten ermoglichen, hergestellt werden kann. 

Es ist welters eine Eckverbindung fiir den Vitrinenbau bekannt, die aus zwei gleichartigen, 
pyramidenformig ausgebildeten Beschlagteilen besteht, zwischen welchen die zu verbindenden Flatten an einer 
Ecke eingespannt werden konnen. Die beiden pyramidenformig ausgebildeten Beschlagteile konnen hiebei 
beispielsweise durch eine Schraube miteinander verbunden werden. Mit diesem bekannten Beschlag lassen sich 

40 nur Verbindungen an Ecken von plattenformigen Materialien herstellen, wobei diese plattenformigen Materialien 
einen rechten Winkel miteinander einschlieBen miissen. Es ist somit auch mit diesem bekannten Beschlag nicht 
moglich, zwei Flatten in einem beliebigen Winkel miteinander zu verbinden imd es ist auch nicht moglidi, den 
Beschlag an jeder S telle der Platte anzuordnen. 

Die Erfindung hat sich zur Aufgabe gestellt, diese Nachteile zu vermeiden und eine Vorrichtung zum 

45 Verbinden von plattenformigen Materialien zu schaffen, die vmiversell unabhangig vom Material der Flatten und 
von der Starke derselben anwendbar ist und die eine stabile Verbindung dieser Flatten sicherstellt. Die Erfindung 
geht hiebei aus von der Vorrichtung der eingangs erwahnten Art und besteht im wesentlichen darin, daB jedes 
Beschlagelement aus zwei miteinander gelenldg verbundenen Teilen besteht, die mit Lochem (9) versehen sind, 
in welchen in der Platte (15, 17) verankerte Verbindungselemente, vorzugsweise die Platte (15, 17) 

50 durchsetzende und in ein Schraubengewinde einschraubbare Verbindungsschraube (11), angeordnet skid, wobei 
wenigstens ein Loch (9) in einem der beiden Beschlagelemente (1, 2) ein Langloch ausgebildet ist. Um mittels 
der erfindungsgemaBen Vorrichtung zwei Flatten miteinander zu verbinden, ist es lediglich notig, diese Flatten an 
der Verbindungsstelle in einem bestimmten Abstand vom Flattenrand mit einem Loch zu versehen, in welchem 
die Verbindungselemente verankert werden konnen. 

55 AnschlieBend werden die Beschlagelemente mittels der Verbindungselemente mit den beiden Flatten 

verbunden, wobei diese Verbindungselemente durch die Locher in den Beschlagelementen und in den Flatten 
hindurchgesteckt imd gegen Herausfallen, beispielsweise bei Verwendung von Verbindungsschrauben durch 
leichtes Anziehen, gesichert werden. Nun werden die beiden Flatten so verschoben, dafi sie fugenlos 
aneinanderschlieflen und ihre Ebenen den gewiinschten Winkel miteinander einnehmen, wobei dieser Winkel in 

60 weiten Grenzen vaiiiert werden kann. Dieses Verschieben wird dadurch ermogUcht, daB wenigstens ein Loch in 
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cinem der beiden Bescblagelemente^s Langloch ausgebildet ist, wobei vorzugsweise gemafl einem weiteren 
Merkmal der Erfindung samtUche Locher als Langldcher ausgebildet sein konnen. Der gewUnschte Winkel kann 
bei fugenlosem tJbergang bei beHebigen PlattenstSrken eingesteUt werden, wobei es ohne weitcres moglich ist, 
auch verschieden starke Flatten auf solcKe Weise miteinander zu verbinden. Anschlieliend werden die beiden 
Verbindungselemente, also beispiels weise die Verbindungsschrauben, so stark angezogen, dafl die beiden Teile der 
zwei BescUagelemente gegen die Plattenoberflache geprefit werden. Da zwci Beschlagelemcnte vorgesehen sind, 
wird dadurcK die Mogjichkeit einer Verschwenkung der beiden miteinander gelenHg verbundenen Teile jedes 
Beschlagelementes unterbunden, so dafi eine stabile Verbindung der Flatten in der gewUnschten Lage der Flatten 
hergesteUt wirA Die erfindungsgemafie Vorrichtung weist somit nicht nur cin geringes Lagervolumen und 
Gewicht auf und ist daher leicht zu lagem und zu transportieren, sondem sie ermoglicht es auch, ohne 
Zuhilfenahme komplizierter Werkzeuge rasch und einfach eine Verbindung von plattenformigen Matenalien in 
jcder gewOnschten Winkellage herzustellen. die auch die erforderliche Stabilitat besitzt. 

Gemafi einer bevorzugten Ausfiihrungsform der Erfindung sind die Locher in den Beschlagelementen mit 
einer Erweiterung zur Aufnahme des Schraubenkopfes und/oder der Schraubenmutter versehen. Bei *eser 
15 Ausfiihrungsform sind somit der Schraubenkopf bzw. die Schraubenmutter in den Beschlagelementen versenkt 
angeordnet und stehen nicht aus diesen Beschlagelementen vor, so dafi sie nicht storend in den Raum ragen und 
die Gefahr von Verletzungen mit sich bringen. Urn hiebei auf einfache Weise ein Festziehen der 
Verbindungsschrauben zu ermoglichen, sind diese zweckir^ig von Imbusschrauben gebildet, die mit einem 
Imbusschlussel verdreht werden konnen. ^ ^ 

20 Der VWnkel, den die beiden miteinander gelenkig verbundenen Teile eines Beschlagelementes mitemander 

einschliefien, ist erfindungsgemalS, vorzugsweise zwischen 45 und 180*^, stufenlos veranderbar. 

In den Zeichnungen ist die Erfindung an Hand eines Ausfiihrungsbeispieles schematisch veranschauHcht. 
Fig.l zeigt die beiden Beschlagelemcnte einer erfindimgsgemaBen Vorrichtung zusammen mit den 
Verbindungsschrauben in perspektiver DarsteUung. Die Fig.2 bis 4 zeigen in Draufsicht die verschiedenen 
25 Arbeitsschritte zur rechtwinkeHgen Verbindung zweier Flatten mittels einer erfrndungsgemSfien Vorrichtung. 

Die erfindungsgemafie Vorrichtung besteht aus zwei Beschlagelementen 1,2 , von welchen das 

Beschlagelement — 1 aus zwei miteinander bei 3 — gelenkig miteinander verbundenen Teilen 4. 5 — 

und das Beschlagelement 2 aus zwei bei 6 miteinander gelenkig verbundenen Teilen 7. 8 

besteht. Jeder dieser Teile weist ein Langloch 9 auf, das mit einer Erweiterung 10 versehen ist. 

30 Durch miteinander fluchtende Langlocher 9 der beiden BescUagelemente 1,2 sind von 

Imbusschrauben gebUdete Verbindungsschrauben 11 hindurchgesteckt, auf welche Schraubenmuttern 

12 au%cschraubt werden. Die mit dem Innensechskant versehenen Schraubenkopfe 13 der 

Imbusschrauben sowie die Schraubenmuttern 12— werden in zusammengespanntem Zustand der beiden 

Beschlagelemente 1, 2 von den Erweiterungen 10 der Langlocher 9 aufgenommen. Zum 

35 Verdrehen der Verbindungsschrauben 11 dient ein Sechskantschliissel 14 , der in den Innensechskant 

des Schraubenkopfes 13 eingesetzt werden kaim. 

SoUen mit der erfindungsgemafien Vorrichtung zwei Flatten miteinander verbunden werden, so wird 

zunachst, wie aus Fig.2 hervorgeht, in der einen Flatte 15 ein Loch 16 gebohrt, dessen Mittc einen 

bestimmten Abstand von beispiebweise 40 mm von der Flattenkante aufweist. Der Durchmesser des Loches 

40 16 ist geringfiigig grofier als der Durchmesser der Verbindungsschraube 11 . Diese 

Verbindungsschraube 11 wird anschliefiend durch das Langloch 9 des einen Beschlagelementes 

1 , das Loch 16 und das Langloch 9 des andem Beschlagelementes 2 hindurchgefuhrt 

und mit der Schraubenmutter 12 leicht fixiert. Anschliefiend wird, wie aus Fig.3 hervorgeht, in der 

andem der beiden zu verbindenden Flatten 17 — gleichfalls ein Loch 16— gebohrt. wobei das 

45 Lochmittel wieder einen bestimmten Abstand von der Flattenkante von beispielsweise 40 mm aufweist. Nun wird 

die zweite Verbindungsschraube 11 durch die andern Langlocher 9 der beiden Beschlagelemente 

1, 2 und durch das Loch 16 der Flatte 17 hindurchgesteckt und mit der Schraubenmutter 

12 gegen Herausfallen gesichert. Anschliefiend werden, wie aus Fig.4 hervorgeht, die beiden Flatten 

15, 17 so verschoben, dafi sie fugenlos ineinander Qbergehen und den gewiinschten Winkel, also beim 

50 dargestellten Ausfiihrungsbeispiel einen rechten Winkel, miteinander einschUefien. Diese Verschiebung wird 

dadurch ermogUcht, dafi sich die Schraubenkopfe 13 und die Schraubenmuttern 12— in den 

Langlochem 9 — verschieben konnen, Werden nun die Verbindungsschrauben fest mittels des 

Sechskantschliisseb — 14 angezogen, so wird die gelenkige Verbindung der beiden Beschlagelemente 

1^ 2 unterbimden und eine starre Verbindung der beiden Flatten 15, 17 hergesteUt. 

55 * In den Zeichnungen ist die Verbindung zwischen zwei gleich starken Flatten dargestellt. Es ist jedoch 

selbstverstandHch moglich, mittels der erfindungsgemafien Vorrichtung auch verschieden starke Flatten zu 
verbinden. Welters kann der Winkel, den die beiden Flatten miteinander einschliefien, beliebig verandcrt werden. 
Soli die Verbindung der beiden Flatten wieder gelost werden, so ist es lediglich notig. die beiden 

Verbindungsschrauben 11 zu losen. Die Flatten sind dann, abgesehen von denLochem 16 , 

60 unbeschadigt, so dafi sie fur andere Zwecke wieder Verwendung finden konnen. 



P ATENTANSPROCHil^j^ 

1. Vorrichtung zum . Verbinden von plattcnformigen Materialien, wobei jede Platte an der 
Verbindungsstelle von zwei miteinander verbindbaren Beschlagelementen umfaUt ist. dadurch gekenn- 
zeichnet, dafl jedes Beschlagelement (1, 2) aus zwei miteinander gelenkig verbundenen Teilen (4, 5, 7, 8) 
besteht. die mit Lochem (9) versehen sind, in welchen in der Platte (15, 17) verankerte Verbindungselemente 
vorzugsweise die Platte (15,17) durchsetzende und in ein Schraubengewinde einschraubbarJ 
Vcrbindungsschraube (11). angeordnet sind, wobei wenigstens ein Loch (9) in einem der beiden 
Beschlagelemente (1, 2) als Langloch ausgebildet ist; 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge ke n n z e ichn e t , da6 sSmtUche Ldcher (9) in den 
Beschlagplementen (1. 2) als Langlocher ausgebUdet sind. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch g e k e n n z e i c h n e t , dafi die Locher (9) in den 

Schraubenmutter (12) versehen sind. 
^5 4. Vorrichtung nach einem- der Ansprfiche 1 bis 3, dadurch g e k e n n ze i c h n e t , daB die 

Verbmdungsschrauben (11) von Imbusschrauben gebildet sind. 

5. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 4, dadurch g e k e n n z e i c hn e t , dafl der Winkel, 
den die beiden gelenHg miteinander verbundenen Teile (4, 5 bzw. 7, 8) miteinander einschliefien. vorzugsweise 
zwischen 45 und 180°, stufenlos veranderbar ist. 
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